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Spawarka inwerterowa
SHERMAN DIGITIG 206P - TIG
DC/MMA - wynajem

Cena brutto 60,00 zt
Cena netto 48,78 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Czas wysyiki 24 godziny
Cena wynajmu za dobe (netto) 50 zt
Kaucja zwrotna 200 zt

Opis produktu
WYNAJEM

Spawarka inwerterowa SHERMAN DIGITIG 206P - wynajem

Cyfrowa spawarka DIGITIG 206P linii DIGITEC jest urzadzeniem najnowszej generacji, przeznaczonym do zastosowan
profesjonalnych. Stuzy do spawania recznego pragdem statym stali konstrukcyjnych niskoweglowych i jakoSciowych.
Urzadzenie wyposazone jest w opcje spawania metoda MMA (elektroda otulong) z dostepnymi funkcjami HOT
START oraz ARC FORCE. Spawarka umozliwia petng cyfrowa regulacje i sterowanie parametrami spawalniczymi
charakterystyki tuku oraz pulsu. W szerokim zakresie znajduje zastosowanie zaréwno przy pracach produkcyjnych, jak i
ustugowych.

ZASTOSOWANIE

SHERMAN DIGITIG 206 P DC umozliwia spawanie metoda TIG DC i MMA. TIG wykorzystywana jest w réznych gateziach
przemystu. Jedna z jej najwazniejszych zalet jest mozliwo$¢ otrzymania czystej, wysokiej jakosci spoiny. Spawanie TIG polega
na wytwarzaniu tuku elektrycznego przy pomocy nietopliwej elektrody wolframowej. Proces odbywa sie w ostonie gazu
obojetnego, zwykle argonu lub helu (ewentualnie ich mieszanek). Gdy elektroda zblizy sie do spawanego materiatu,
wytwarzany tuk elektryczny topi go, wraz z doprowadzanym obok uchwytu metalowym pretem (spoiwem TIG). W ten sposéb
tworzy sie ptynne jeziorko, ktére po skrzepnieciu zmienia sie w trwatg spoine. Z uwagi na doprowadzany podczas spawania
gaz, roztopiony metal jest dobrze chroniony przed dziataniem atmosfery. Spawarkg SHERMAN 206 P DC mozna stosowac do
spawania stali konstrukcyjnych oraz stali jakosciowych MMA ponadto miedzi i jej stopédw TIG DC.

ZALETY SPAWARKI DIGI TIG 206 P DC

IGBT - w spawarce zastosowano nowoczesne tranzystory, rozwigzanie zapewniajgce minimum zaktécen
elektromagnetycznych mate straty mocy w uktadach podstawowych, umozliwiajace zwiekszenie wydajnosci i niezawodnosci
zrédta pradu.

2T/4T -przy dwutakcie po nacisnieciu przycisku start nastepuje proces spawania po puszczeniu przycisku proces spawania
zostaje zatrzymany - przy czterotakcie po pierwszym nacisnieciu i puszczeniu przycisku nastepuje proces spawania przy
drugim nacisnieciu jest to wygodniejsze rozwigzanie przy dtuzszych spawach

JONIZATOR HF - bezstykowe zajarzenie tuku przy wykorzystaniu wysokich czestotliwosci. Dzieki takiemu rozwigzaniu
technologicznemu mozliwe jest wyeliminowanie zanieczyszczenia spoiny wolframem.
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Funkcja HOT START nazywana jest popularnie gorgcym startem. Dziata w momencie zajarzenia tuku, powodujgc chwilowe
podwyzszenie pragdu spawania ponad wartos¢ ustawiong przez spawacza. HOT START ma na celu zapobieganie przyklejenia
elektrody do materiatu i jest duzym utatwieniem podczas zajarzania tuku. W przypadku spawania drobnych elementéw
zalecane jest wytgczenie tej funkcji, gdyz moze powodowad wypalenie materiatu spawanego.

Funkcja ARC FORCE umozliwia regulacje dynamiki fuku spawalniczego. Skracaniu dtugosci tuku towarzyszy wzrost pradu
spawania, co powoduje stabilizowanie tuku. Zmniejszenie wartosci daje tuk miekki i mniejszg gtebokos$¢ wtopienia, natomiast
zwiekszenie wartoscii powoduje gtebsze wtopienie i mozliwos¢ spawania tukiem krétkim. Przy ustawionej duzej wartosci
funkcji ARC FORCE mozna spawac utrzymujac tuk o minimalnej dtugosci i duzg predkos¢ topienia elektrody

PULS - funkcja poprawiajgca jakos$¢ spoiny niezaleznie od pozycji,podczas spawania wytwarzane sg dwa rodzaje pradu
spawania podstawowy i pulsacyjny.

WYLACZNIK PRZECIAZENIOWY -wbudowane zabezpieczenie przed przegrzaniem urzadzenia, przedtuzajgce jego
zywotnos¢.

Produkt posiada dodatkowe opcje:

Wysokos¢ kaucji: Kaucja zwrotna
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